
Sie möchten Ihre kostbaren Rohstoffe Metall und Kühlschmierstoff wiedergewinnen? - Wir bieten die Lösung:

Die Lösemittel-Extraktionsanlagen der Baureihe GRU wurden für die Entölung von Metallspänen entwickelt.
Durch den Einsatz einer GRU werden Ihre Metallspäne bis auf einen Restölgehalt von bis zu
0,01% entölt.

Zunächst wird das zu entölende Schleifschlammgemisch mit Lösungsmittel geflutet und die Öle durch Nutzung der
Aufstromklassierung und/ oder Suspension von Feststoffpartikeln extrahiert.
Das Lösemittel-/ Kühlschmierstoffgemisch, der sogenannte Rückstand der Extraktion, wird mittels Vakuumdestillation
getrennt und aufbereitet, so dass anschließend sowohl das Lösungsmittel als auch der Kühlschmierstoff zur
Wiederverwendung zur Verfügung stehen.

Anlagentyp GRU wird mit konischem

mittels Lösemittelextraktion

Behälter ausgestattet* und kann durch seine explosionsgeschützte Ausführung in
Zone 1 oder 2 installiert werden.
(* Auf Kundenwunsch kann die GRU aber auch mit horizontal liegendem Behälter und Extraktions-Filterkörben geliefert
werden.)

Entölung von groben bis hin zu pulverartigen Metallspänen
Rückgewinnung von Schleifölen und Kühlschmierstoffen
Entölung bis auf einen Restölgehalt von bis zu 0,01%
Wiedereinsetzbarkeit der Schleiföle und Kühlschmierstoffe

Prozessmerkmale
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QUALITÄT - INNOVATION - DESBATEC

Schleifölrecycling-/
Metallspänerecyclinganlagen
GRU-60 I bis I GRU-3000

1. Direkter und automatisierter Prozess
Eintrag der Schleifschlämme/ Späne
Austrag der entölten Metallspäne

2. Konischer Extraktionsbehälter
Einfache und vollständige Entleerung
Optimaler Wärmeübergang durch direkten
Kontakt zur beheizten Behälterfläche
Optimierte Trocknung der Metallspäne

3.

Minimierter Restölgehalt (bis zu 0,01%)
Reduzierung der Extraktionsdauer

Aufstromklassierung und/ oder Suspension
von Feststoffpartikeln

Optimierte und gleichmäßige Entölung auch
bei verwinkelten und ungünstigen Späneformen

4. Handling
Kein aufwendiges Ein- und Ausbringen der Metallspäne
Keine aufwendige Bestückung, Transport der Extraktions-Filterkörbe
Minimierter Reinigungsaufwand, da Reinigung der Filterkörbe entfällt

5. Rentabilität
Optimierte Durchsatzleistung
Geringere Personalkosten
Geringere Betriebskosten

6. Sicherheitsaspekte
Kein Risiko beim Austrag explosionsgefährlicher Metallstäube
Keine aufwendige Austragschleuse für Filterkörbe erforderlich

Vorteile der “stehenden” Extraktion
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Kundenspezifische Erweiterungen

» Systemausführung als kombinierte Extraktions- und Destillationanlage
» Schauglas-Behälterleuchte in       - Ausführung mit 5-Min-Timer
» Fernwartung mittels Automatisierungsgerät oder Modem
» 4- und mehrstufige PID-geregelte Wärmeträgerheizung in       - Ausführung
» Zusätzliche Extraktionsprogramme für verschiedene Schleifschlämme/ Metallspäne
» Ein- oder doppelwandige (externe) Tanks für Rein- und Schmutzware
» Sicherheitsauffangwannen nach Wasserhaushaltsgesetz (WHG)
» Vakuumeinheiten in Sonderausführung bis 5 mbar
» Edelstahl-Feinfiltereinheit, Filterfeinheit: 20 - 5 µm
» H
» µm
» Geschweißtes Edelstahlgestell, inklusive Bleche
» Absaugvorrichtung an Behälterbefüllung und -entleerung
» Angepasste Kühlaggregate mit Energiepuffer (25% Energieersparnis)
» Kombinierte Heiz-/ Kühlgeräte (Wärmepumpen für bis zu 50% Energieersparnis)
» Weitere Optionen auf Anfrage

orizontal liegender Behälter für Extraktions-Filterkörbe
Extraktions-Filterkörbe, Filterfeinheit: 200 - 5

Wesentliche Eigenschaften

» Vollautomatische, speicherprogrammierbar gesteuerte (SPS) Anlage
» Grafikfähiges Anzeige- und Bedienterminal an Schaltschranktür
» Auslegung für überwachungsfreien 24-h-Betrieb
» Mediumberührende Teile in Edelstahl, inklusive Doppelmantel für Wärmeträger
» PID-geregelte Wärmeträgerheizung in       - Ausführung (1- bis 3-stufig)
» Vakuumeinheit in       - Ausführung (bis 150 mbar)
» Kontinuierliche, frei einstellbare Niveaumessung zwischen 50% und 95%
» Explosionsschutzart EX II 2 G c IIA T3
»       - Betriebsmeldeleuchten & EIN- / AUS-Schalter direkt an Anlage
» NOTAUS-Schlagtaster direkt an Anlage
» Wahlweise Umwälzpumpe für

» Konischer Extraktionsbehälter ohne Filterkörbe
» Pneumatischer       - Befüllschieber (Sicherheitsausführung “einfachschließend”)

mit elektropneumatischem       - Steuerventil
» Pneumatischer       - Ablassschieber (Sicherheitsausführung “einfachschließend”)

mit elektropneumatischem       - Steuerventil
» Stickstoff-Flutung mit Heizung zur Spänetrocknung
» Edelstahl-Feinfiltereinheit, Filterfeinheit: 200 - 20 µm
» Eloxiertes, leitfähiges Aluminium-Profilgestell mit Verkleidungsblechen bis Anlagengröße 300l
»

+ Sicherheitsverschluss in Mannloch-Ausführung mit O-Ring-Dichtung
+ Pulverbeschichtetes oder feuerverzinktes geschweißtes Rahmengestell
+ Isolation  nach DIN 4102 Teil 1 mit Aluminium-Strukturblechverkleidung

» Inklusive 15 m Kabelstrang (von Anlage zu Schaltschrank)
» 24 Monate Gewährleistung

Ab einer Anlagengröße von 400l:

Aufstromklassierung oder
Rührwerk in funkenfreier Ausführung für Suspension von Feststoffpartikeln
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